
www.lfmuhendislik.com
info@lfmuhendislik.com

0212 549 40 82



İkitelli Organize Sanayi Bölgesi
Aykosan Sanayi Sitesi 

4’lü D Blok No:60
Başakşehir/İSTANBUL



Bizi tercih ettiğiniz için teşekkür ederiz.

 BİZİ TERCİH EDEN FİRMALAR



Perspektif Görünüş

Ön GörünüşÜst Görünüş

TEKNİK RESİM




Dışardan gelen ürün,  çift taraflı hizalama grubuna konur ve
ürün hizalanır.


Ana aktarma grubu, ürün aktarma perdesi ürünün arkasına
gelecek kadar hareket eder ve ürün sıkma duvarı ürünü sıkar.



Ürün aktarma perdesi ürünü tamamen kaplayacak şekilde,
paletin üst noktasına kadar hareket eder ve  ana aktarma grubu
geldiği yöne hareket ederek (Plastik veya ahşap palete)ürünün
aktarımını sağlar.



3. maddedeki hareket aynı şekilde ters yöne de yapılır tek fark
ters tarafta kalan ahşap paletin üzerine Pnomatik-
Açma/Kapama grubu kapanır ürün aktarıldıktan sonra
Pnomatik-Açma Kapama Grubu açılarak ürün ahşap paletin
üzerine aktarılmış olur.



Ürün aktarma grubu kirliden temize hareket ederken, hava
perdesi grubu devreye girer ve kirli ürünü temizlemeye başlar.
Ortaya çıkan tozu hava perdesi filtre grubu emerek ortamı
temizlemiş olur.

PALET AKTARMA MAKİNESİ ÇALIŞMA MANTIĞI



Makine Teknik Özellikleri
Makine Uzunluğu
Makine Genişliği
Makine Yüksekliği
Sıkma Duvarı
Ürün Kaydırma
Ürün Hizalama
Güç 
Kontrol
Operatör Paneli
Filtre Sistemi
Pnomatik Sistem
Makine hızı

: 3250mm
: 3550mm
: 2500mm
: Pnomatik (Çift Taraf)
: Pnomatik (Çift Taraf)
: Pnomatik (Çift Taraf)
: 380V
: PLC
: 7" Dokunmatik (Çift Taraf)
: HEPA
: FESTO / 6 Bar
: 30 Palet / Saat


